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Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 

(§) Klebeband, 'tnsbesondere Verpackungsklebeband, mit einem Trager auf Basis einer gereckten 
Thermoplastfolie, der einseitig mit einer Klebemasse beschichtet ist 

(5?) Klebeband mit einem Trager auf Basis einer gereckten 
Thermoplastfolie, der einseitig mit einer Klebemasse be- 
schichtet ist, wo[3ei auf der beschichteten Seite des Tra- 
gers zumindest ein im Vergleich zur Breite des Klebe- 
bands schmaler und in Langsrichtung des Klebebands 
verlaufender Streifen vorhanden ist, dessen Klebkraft zu- 
mindest abschnittsweise verringert oder vollstandig re- 
duziert ist. 
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Beschreibung 

fOOOl] Die Erfindung betrilTi ein Klebeband, insbesondere ein Verpackungsklebeband, mil einem Trager auf Basis ei- 
ner gereckt.en Theniioplaslfolie, der einseitig niit einer Klebeniasse beschichtel ist., wobei auf der beschichleten Seite des 
5 Tragers zuniindest ein im Vergleich zur Breiie des Klebebands schniaier und in Langsriclilung des Klebebands veriau- 
fender Streifen vorhanden ist 

[0002] VoUflachig beschichtele Klebebander beziehungsweise speziell Verpackungsklebebander sind Stand der Tech- 
nik. Ein Uberblick befindet sich beispielswcise im "Handbook of pressure sensitive adhesive lechnoJogie", second edi- 
tion, herausgegeben durch Donatas Saias, Van Nostrand Reinhold, New York, 1989, Seiten 661 bis 674. 
10 [0003] Bei diesen Standardverpackungsklebebandern besieh! das Problem, daB das OlTnen von verschlossenen Kar- 

lons nut Jlilfe von Curtern, Messern, Scheren, Fingemageln odcr anderen spiizen Werlczeugen erf olgcn JiiuB, weil ein 
schneLles Offnen der mil Verpackungsklebebandern verschlossenen Kai-tons durch einf aches AufreiBen mil den Fingern, 
indeni das Klebeband voUsliindig enlfernt wird, nichi gegeben ist. Diese Hilfsniit.lel bedingen eine Verletzungsgefahr be- 
ziehungsweise eine Gefahr der Beschadigung des Inhalts der Verpackung. 
15 [0004] Zur Vereinfachung des Offnens von Kartons, welche ein Verpackungsklebeband tragen, sind zahireiche Losun- 
gen vorgeschlagen und zuni Teil unigesetzt worden. 

[0005] DE 198 36 221 Al bar ein leichtes Offnen von verschlossenen Karions so geiost, daB extra spezielie Kainons 
mit Sollbruchpragungen bei der Kartonfabrikaiion hergestelli werden niussen. Werden beim KarionverschlieBen diese 
SoUbruchkartonstcllen mit Klebeband uberklebt, so lassen sich diese spater als Anfasser leicbt herauslosen und demge- 

20 maB problcnilos mit dem Klebeband abziehen. 

[0006] 13ic Tirhndung unifaBi einen Zuschniu fur eine wenigstens eine Offnung aufweisende Verpackung, vorzugs- 
weise aus WelJpappc, wobei in dcni Zuschniu wenigstens ein Soll-Trennsluck derart ausgebildet ist, daB es bei geschlos- 
sener Offnung scillich der Offnung angeordnel ist,. Des weileren wird eine mil eineni Klebestreifen verschlossene bezie- 
hungsweise vcrschlicBbarc Verpackung, vorzugsweise aus Wellpappe, beschrieben, bei welcher wenigstens ein Ende des 

25 Klebesireifcns auf eineni SoH-Trennst-Uck der Verpackung feslgeklebl beziehungsweise fesiklebbar isl. 

[0007] Zuia OlTnen der Verpackung, wenn diese mil dem Klebestreifen verschlossen isl, brauchl soinit lediglich das 
vSoll-TrcnnsiLick aus der Verpackung gclost werden. Da an dicscm Soil-Trcnnstiick der Klebestreifen fcstgckicbt ist, kann 
auf diese Wcise ohne Weiieres genugcnd AngrilTsflache an dem Klebestreifen beziehungsweise dem SoU-Trennst uck be- 
reitgestellt werden, so daB der Klebestreifen ohne weitere Schwierigkeit abgezogen beziehungsweise enlfernt werden 

30 kann. 

[0008] US 6,089,447 Al schlagl vor, bei der Kartonzuschnitlherstellung auf den Karton spezielie Pappanfasser aufzu- 
kleben, die, nachdem der Karion mil Verpackungsband verschlossen worden isi, als Anfasser dienen. 
[0009] JP 1 1 321 817 A 1 sclilagt vor, eine auiornatische Verpackungsniaschine enisprechend zu konstruieren. so daB 
beim Auflegen des Endes des VerschluBklebebandes eine Klebebandlasche mil einer speziellen Saugvorriclilung gebiidel 
35 wird, die beim Offnen des Kartons als Anfasser dienen soli. 

[0010] Eine weiiere Losung bielet die Ea. Soco Systems AAS in Danemark an. Hier muB extra an eine aulomaiische 
KarlonverschlieBniaschine ein spezielles Kit angebaut werden, welches Papieranl-asser beim Verpackungsvorgang auf 
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das Klebebandende aufklebl, so daB spater ein leichteres Offnen gewahrleistet werden kann. 

[0011] US 5,672,402 Al selzt fCir Slandardkarlons strippbare Klebestreifen ein, die beim KarionverschlieBen uberste- 
40 hen. Durch starkes Ziehen am uberstehenden Ende lassen sich diese stark verdehnen und so durch die nachiassende 

Klebkral^'t leicht enifernen. Fur den auiomalischen KarionverschluB sind diese Strips ungeeignel, da die KarlonverschluB- 
anlagen nur Klebebander von der Rolle verarbeiten konnen. 

[0012] Verpackungsklebebander. die aus Verpackungsklebeband und y\ufreiBsleifen besiehen, haben zwarden Vorleii, 
daB der AufreiBstreifen das Verpackungsklebeband auf dem Karion leicht aufreiBen laBt, die Restlaschen auf den Kar- 
45 tonseiten miissen dann aber noch muhsani entfernt werden. 

[00.13] US 6,159,328 Al beschreibt zum Beispiel einen spezielien A broiler, der Veipackungsldebeband und AulreiB- 
streifen auf den Karton aufbringen kann. 

[0014] Gemeinsam all dieser Varianten isl der Nachteil, daB entweder keine Slandardkartonagen oder Geraie verwen- 
del werden konnen und somil der Einsatz liniilien ist oder eine deutliche Schwachung der Verpackung durch Schwa- 
50 chung der Karlonage vorliegt, wodurch die Verpackungssicherheit herabgeselzt wird. 

[0015] Aufgabe der vorJiegenden Erfmdung isl somil ein Verpackungsklebeband auf Basis einer gerecklen Thcrmo- 
plasifoHen zu schaffen, das sich nach dem VerschJieBen von Kartons ohne Hilfc von Cuitern, Messern. Scheren oder Fin- 
gernageln oder anderen spiizen Vv'erkzeugen leicht und schnell voni Karton enifernen laBl, und dies bei Verwendung von 
Slandardkartonagen und Siandardapplikalionsniaschinen, sowie das die bekannlen Nachleile des Siandes der Technik 
55 oder nur in reduziertem MaBe aufweisl. 

[00161 Gelosl wird diese Auig^abe durch ein Klebeband, wie es in den Anspriichen dargelegl isl. Weilerbildungen des 
erfindungsgeniaBen Klebebands sind dabei Gegensiand der Unieranspruche. Des weiteren umfaBt die Erfindung VeiAven- 
dungsmoglichkeilen des Klebebands in vorleilhafter Weise. 

[0017] DemgemaB beschreibt die Erfindung ein Klebeband mil einem Trager auf Basis einer gerecklen Thennoplast- 
60 folie, der einseitig mit einer Klebeniasse bescbichtet isl, wobei auf der beschichleten vSeite des Tragers zumindesl ein im 

Vergleich zur Breite des Klebebands schmaler und in Langsrichiung des Klebebands verlaufender Slreifen vorhanden isl, 
dessen Klebkraft zumindesl abschnilisweise verringerl oder volLslandig reduzierl is(. 

[0018J Die Verringerung oder vollsiandige Reduzierung der Klebia'aft des Sireifens erfolgt vorzugsweise durch eine 
Bedruckung der Klebemasse. 

65 [0019] Die vollsiandige Ineriisierung der Klebiuasseoberflache - insbesondere zur Biidung eines Anfassers - kann 
durch Abdeckung durch zum Beispiel diinne Folien aus zum Beispiel KunststolT oder Melali oder durch Abdeckung mit 
dunnen Papieren vorgenommen werden. Bevorzugterweise wird die Inertisierung enisprechend DE44 31 914 Al reali- 
sierl., auf die hiermit ausdrucklich bezug genomnien wird und die Teil der Offenbarung dieser Erfindung wird. 
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(0020] Aliernativ kann eine Beschichlung oder Bedruckung der zu incrtisierenden Hafi klebniassebereiche jinUels ei- 
nes nichtklebrigen Lacks oder eines nichtklebrigen pulverformigen Maierials durchgefubrt werden. 
[002VJ Die Tnertisierung kann dabei so durchgefuhrt werden, daB das Klebeband im Bereich des oder der Streifen im 
Ve-rgle-ich zur KlebkrafL des Klebebands nur eine geringe Klebkraft aufweist. Dies ist moglich durch eine gezieit part.ieLle 
Bedruckung oder Beschiclilung. 5 
[0022] In dieseni Fall werden die Anfasserbereiche durch den geniUzlen Trager geslelll., weJcher derart painiell mit 
Klebmasse beschichlei oder bedruckt wird, daB die Anfasserbereiche nichi so stark auf der Kartonoberflache oder uber- 
haupt nicht auf dieser verkleben. 

100231 Weiterhin konnen die Klcbemassen raslerpunkltormig miUels Siebdruck (DH42 37 252 C2), wobei die Kleb- 
stoffpunktchen auch unlerschiedlich groB und/oder untersciiiedlich veneilt sein konnen (EPO 353 972 Bl), durch Tief- lO 
druck (DE 43 08 649 C2) in Langs- und Querrichtung zusanunenhangenden Slegen, durch Raste-rdruck oder durch 
Flexodruck aufgebraclil werden. 

[0024] Die Klebeniasse kann auf dem Streifen vor/.ugsweise in Kalottenform durch Siebdruck vorhegen oder auch in 
einem anderen Musler wie Gitier, Sueifen, Zickzackiinien und beispielsweise auch durch Tiefdruck aufgebracht sein. 
Ferner kann sie beispielsweise auch aufgespruht sein, was ein niehr oder weniger unregelmaBiges Auftragsbild ergibl. 15 
[0025] In einer bevorzuglen Ausfuhrungsform ist die Klebeniasse in Form von polygeomelrischen KaloUen auf den 

Trager aufgebracht. 

[0026] Die Kalotten konnen unierschiedliche Formen aufweisen. Bevorzugt sind abgeflachte Halbkugeln. Weiterhin ist 
auch der Aufdruck anderer Formen und Muster auf dein Tragernialenal nioglich, so beispielsweise ein Druckbild in 
Form aiphanumerischer Zeiciienkombinationen oder Musler wie Gilter, Streifen, des weiteren Kumulate der Kalotten 20 
und Zickzackiinien. 

[0027] Beispielsweise kann die Klebeniasse auf dem Streifen eine vollflachige Lackierung tragen, zum Beispiel eine 
Trennl acki er u n g . 

[0028] Weiterhin ist vom Erfindungsgedanken ein Klebeband mil eineni Trager auf Basis einer gerecklen Thermoplasl- 
folie unifaBU der einseitig mil einer Klebemasse beschichtet ist, wobei auf der beschichleten Seite des Tragers zumindest 25 
ein iin Vergleich zur Breile des Klebebands schinaler und in Liingsrichlung des Klebebands verlaufender Streifen vor- 

handcn ist, der zumindest abschnittswcisc nichl mit Klcbcr beschichtet ist. 

[0029] Bei der Klebmassebeschichtung kann zum Beispiel direki hinler dem verwendeten Drahtrakel mil einer Kunst- 
stoffsch ablone KJebmasse so abgerakelL daB ein Klebinassebailen enlslehl, der in Langsrichlung zum Bailen klebmas- 
se freie Zonen und klebmasschaltige Zonen aufweist. 30 
[0030] In einer vorteilhaflen Ausfuhrungsform der Erfindung liegl ein Streifen am Hand des Klebbands, so daB sich ein 
deutlich hervorstehender Anfasser ergibl, der von denijenigen, der einen mit dem erfindungsgeniaBen Klebeband ver- 
schlossenen Karton oifnen mochle, leichl erkannt und benutzt werden kann. 

[0031] Die in ilirer Klebkraft rcduzierten beziehungsweise Klebemasse freien Streifen konnen auf ihrer gesamten 
Lange entsprechend veranderl sein, erfindungsgemaB ist aber auch, wenn dies nur abschnittsweise geschieht, vergleich- 35 
bar einer Strichlinie, wobei die Abstande zwischen den einzelnen Strichen beliebig gewahlt werden konnen. 

[0032] ErfindungsgemaB als Foiicn einselzen iassen sich monoaxial und biaxial gcreckte Foiien auf Basis von Polyole- 
finen, dann Folien auf Basis von gerecl<tem Polyethylen oder gereckten Copolymeren, enthallend Elhylen- und/oder Po- 
lypropyleneinheiten, gegebenenfalls auch PVC-Folien, PET-Folien, Folien auf Basis von Vinylpolyineren, Polyamiden, 
Polyester, Polyacetalen, Poiycai"bonaten 40 
Folien auf Basis von gereckten Polyolefmen, zum Beispiel monoaxial und biaxial gereckte Folien, w^erden in groBen 
Mengen fiir Verpackungsklebebander, Strapping Tapes und andere Klebebander eingesetzt. Auch Folien auf Basis von 
gerecktem Polyethylen oder gereckten Copolymeren, enthaliend Elhylen- und/oder Polypropyleneinheiten lassen sich 
als Tragerfolie erfindungsgemaf^ einselzen. 

[0033] Monoaxial gerecktes Polypropylen zeichnet sich durch seine sehr hohe ReiBfesligkeit und geringe Dehnung in 45 
Langsrichtung aus und wird beispielsweise zur Flerstellung von Strapping Tapes verwendet. Bevorzugt zur F[erstellung 
der erfindungsgeniaBen Klebebander zum Bundeln und Paleliieren von Kartonagen und anderen Gutem sind monoaxial 

gereckte Folien auf Basis von Polypropylen. Die Dicken der monoaxial gereckten Folien auf Basis von Polypropylen lie- 
gen bevorzugt zwischen 25 und 200 pm, insbesondere zwischen 40 und 130 \^m. 

[0034] F'olien aus monoaxial gerecktem Polypropylen sind zur Hersiellung der erfindungsgemaBen Klebebander be- 50 
sonders geeignet. Monoaxial gereckte Folien sind uberwiegend einschichtig, grundsatzlich konnen aber auch mehr- 
schichtige monoaxial gereckte Folien hergestelU werden. Bekannt sind iiberwiegend ein-, zwei- und dreischiclitige Fo- 
lien, wobei die Anzahl der Schichten auch groBer gewahlt werden kann. 

[0035] Bevorzugt zur Hersiellung der erfindungsgemaBen Klebebander zum sicheren KmnonverschluB sind biaxial ge- 
reckte Folien auf Basis von Polypropylen mit einem Reckverhaltnis in Langsrichtung zwischen 1 : 4 und 1 : 9, bevorzugt 55 
zwischen 1 : 4,8 und 1 : 6 sowie einem Reckverhaltnis in Querrichtung zwischen 1 : 4 und 1 : 9, bevorzugt zwischen 
1 : 4,8 und 1 : 8,5. 

[0036] Die erzielten Elasiizitatsmodule in Langsrichtung, genicssen bci 10% Dehnung nach ASTM D882, liegen iibli- 
cherweise zwischen 1000 und 4000 N/mnr, vorzugsweise zwischen 1500 und 3000 N/mnr. 

f0037] Die Dicken der biaxial gereckten Folien auf Basis von Polypropylen liegen hesonders zwischen 15 und 1 00 pm, 60 
vorzugsweise zwischen 20 und 50 pm. 

[0038] Biaxial gereckte Folien auf Basis von Polypropylen konnen iiiittels Blasfolienextrusion oder mitiels iibhcher 
Flachfolienanlagen hergestellt werden. Biaxial gereckte FoUen werden sowohl ein- als auch mehrschichtig hergestellt. 
Im Faile der mehrschichtigen Folien konnen auch hier die Dicke und Zusanimensetzung der verschiedenen Schichten 
gleich sein aber auch verschiedene Dicken und Zusanimenselzungen sind bekannt, 65 
[0039] Besonders bevorzugt fiir die erfindungsgeniaBen Klebebander sind einschichtige, biaxial oder monoaxial ge- 
reckte Folien und mehrschichlige, biaxiale oder monoaxiale Folien auf Basis von Polypropylen, die einen ausreichend 
festen Verbund zwischen den Schichten aufweisen, da ein Delaminieren der Schichten wiihrend der Anwendung nach- 
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l.cilig isl. 

[0040] Folien auf Basis von Hart-PVC werden zur Herslellung von Verpackungsklebebandern verwendel. Weich-PVC 
ist aufgrund der unzureichenden Wannebestandigkeit von max. 60°C eher nicht zur Herslellung von Verpackungsklebe- 
bandern geeigneU kann aber gegebenenfalls ebenso Verwendung finden. 

[0041] Fur die erfindungsgemaBen Klebebander, die insbesondere einen sicheren KartonverschluB gewabrleisten sol- 
len, werden vorzugsweise Folien verwendel auf Basis von Hart-PVC. Die Die ken der Folien liegen bevorzugt zwischen 
30 und 100 fiin, insbcsondcre zwischen 35 und 50 pm. 

10042] Folien auf Polyesterbasis, zum Beispicl Polyet.hylenterepht.hala! sind ebenfalls bekannl und konnen ebenso zur 
Herstellung der edindungsgemaBen Klebebander eingesetzi werden. Die Dicken der Folien auf Basis von PUT liegen 

zwischen 20 und 100 pni, insbesondere zwischen 30 und 50 ,uni. 

[0043] Polyester sind Polyrriere, deren Grundbausteine durch Esier-Bindungen (-C0-0-) zusanuiiengehalten werden. 

Nach ihrein chemischen Auftau lassen sich die sogenannten Homopolyester in zwei Gruppen einleilen, 

die Hydroxycarbonsaure-Typen (AB~Polyester) und 

die Dihydroxy-Dicarbonsaure-Typen (AA-BB-Poiyesier). 

[0044] Erstere werden aus nur einem einzigen Monomer durch zuni Beispiel Polykondensalion einer o>Hydroxycar- 
bonsaure 1 oder durch TlingolTnungspoiymerisation cyclischcr Ester (Lactone) 2 hergestellt, zuni Beispiel 
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[0045] Der Aufbau Ictztcrcr crfolgt dagcgcn durch Polykondensalion zwcicr koinplcnicniarcr IS4onomcrcr, zuni Bei- 
spiel einem Diol 3 und einer Dicarbonsaure 4: 



30 



35 



n HO-R^-OH + HOOC— R^—COOH 



- 2 n HjO 



O O 
R^— O— C— R^— C— O 

II 



J n 



[0046] Verzweigle und vemetzle Polyester werden bei der Polykondensalion von drei- oder niehrwertigen Alkoholen 
mil polyfunklionellen Carbonsauren erhalten. Zu den Polyestern werden allgemein auch die Polycarbonate O^olyester 

der Kohiensaure) gerechnet. 

40 [0047] AB-Typ-Polyester (I) sind u, a. Polyglykolsauren (Polyglykolide, R = CFI2), Polymilchsauren (Polylactide, R = 
CH-CTi3), Polyhydroxybuuersaure [Po!y(3-hydroxybuU.ersaure), R = CIi(CFI3)-CH2], Poly(£.-caprolaci.on)e [R = 
(CH2)5] und Polyhydroxybenzoesauren (R = C6FI4). 

[0048] Rein aliphatische AA-BB-Typ-Polyester (IT) sind Polykondensate aus aliphatischen Diolen und Dicarbonsau- 

ren. die u. a. als Produkie mit endstandigen Hydroxy-Gruppen (als Poiydiole) fiir die Herstellung von Poly est er|3olyuret- 
45 hanen eingeselzt werden [zum Beispiel Polytelramethylenadipat; Rl = R2 = (CH2)4], 

[0049] MengenniaBig groBle technische Bedeulung haben A A- BB-'iyp- Polyester aus aliphalischen Diolen und aronia- 

rischen Dicarbonsiiuren, insbesondere die Polyalkvlenterephthalaie fR2 = C6H4, mil Polyelhylenterephthalal (PET) Rl 

= (CH2)2, Polybutylenterephlhalat (PBT) Rl = (CH2)4 und Poly(U4-cyclohexandimethylenterephihalat)e (PCDT)Rl = 

CH2-C6H1 0-CH2] als wichiigste Verirelcr. Diese Typen von Polyester konnen durch Miiverwenden anderer aroniaii- 
50 scher Dicarbonsauren (zum Beispiel Isophthalsaure) beziehungsweise durch Einsar.z von Diol-Gemischen bei der Poiy- 

kondensaiion in ihren Eigenschaften breit variiert und unterschiedlichen Anwendungsgebielen angepaBl werden. 

[OOSO] Rein aroniatische Polyester sind die Poiyarykile, zu denen u. a. die Poly(4-hydroxybenzoesaure) (Forniel I, R = 

C6H4), Poiykondensaie aus Bisphenol A und Phthalsauren (Formel II, Rl = C6H4-C(CH3)2-C6]-I4, R2 = C6H4] oder 

auch seiche aus Bisphenolen und Phosgen gehoren. 
55 [0051] Beispielswcise ist ein meiallocen-Poiyelhyien-VliesslolT als Tragerschicht geeigneJ. 

[0052] Der meiallocen-PoLyerhylen-VliesstolT weist vorzugsweise tolgende Higenschalten aul": 

ein Flachengewicht von 40 bis 200 g/m^, insbesondere von 60 bis 120 g/nr, und/oder 

eine Dicke von 0,1 bis 0,6 mm, insbesondere von 0,2 bis 0,5, und/oder 

cine Hochstzugkraft-Dehnung langs von 400 bis 700% und/oder 
60 eine Hochstzugkrafl-Delinung quer von 250 bis 550%. 

[0053] Die erfindungsgeniaBen Klebebander konnen eine Selbstklebemasse auf Basis von Nalurkautschuk, PUR, 

Acrylalen oder Styrol-Isopren-S t yrol-B lockcolynieren enthallen. 

[0054] Die Verwendung von Klebeniassen auf Basis von Nalurkautschuk, Acrylalen oder Styrol-Isopren-Slryroi fiir 
Verpackungsbander isl bekannl, was auch zum Beispiel im "Handbook of pressure sensitive adhesive lechnoiogie, se- 
es cond ediuon, herausgegeben durch Donaias Saias, Van Nostrand Reinhold, New York, 1989 besclirieben wird. 

[0055] Als selbstkiebende Masse konnnt insbesondere eine handeisubliche druckeiiipfindiiche Klcbmasse auf PUR, 
Acrylat- oder Kautschukbasis zum Einsatz. 

[0056] Besonders vorteilhaft hat sich als Kiebemasse eine solche auf Acrylalhotmelt-.Basis erwiesen, die einen K~Wert 
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von mindesiens 20 aufweisl, insbesondere grofk^r 30, erhaltlich duich Auflvonzenlrieren einer Losung ciner solchen 
Masse zu eineni als Hoi melt verarbeiibaren Sysiem. 

[0057] Das Aufkonzcnlncrcn kann in enisprechend dusgcrustetcn Kesseln oder Exlrudern stairiinden, insbesondere 
beim damit einhergehenden Enlgascn isl ein Ent.gasungsextruder bevorzugt. 

[0058] Eine derartige Klebeniasse ist in der DE43 13 008 Al dargelegt, aiif deren Inhalt hiermil Beziig genommen 5 
wird und deren Inhalt Tell dieser Offenbai*ung und Erfindung wird. Diesen auf diesem Wege hergesiellien Acrylatmassen 
wird in einem Zwischenschritt das Losnngsinitiel vollstandig entzogen. 

[00591 Zusatzlich werden dabei weitere leicht.flucht.ige Bestanleile e-ntfemt. Nach der Beschichtung aus der Schmelze 
weisen diese Massen nur noch geringe Anteile an fluchtigen Bestandieilen auf. Sornit konnen alle im oben angetuhrten 

Patent beansprucht.en Monoiiiere/Rezepturen iibernonnnen werden. Ein weiterer Voneil der irii Patent beschriebenen lO 
Massen ist darin zu sehen, daB diese einen hohen TC-Wert und daniit ein holies Molekulargewicht aufweisen. Dem Pacli- 
mann ist bekannt, daB sich Systenie mil hoheren Moiekulargewichlen elTizienter vernetzen iassen. Damit sini<l enispre- 
chend der Anleil an fluchligen Bestandt.eilen. 

[0060] Die Losung der Masse Icann 5 bis 80 Gew.-%, insbesondere 30 bis 70 Ge-w.-% Losungsmittel enthahen. 

[006J] Vorzugsweise werden handelsiibliche Losungsmittel eingeselzt, insbesondere niedrig siedende Kohlenwasser- 15 

stoffe, Ketone, Alkohole und/oder Ester. 

[0062] Weiter vorzugsweise werden Einschnecken-. Zweischnecken- oder Mehrschneckenexrruder mil einer oder ins- 
besondere zwei oder mehreren Enigasungseinheiien eingesetzt. 

[0063] In der Klebeniasse auf Acrylatiiotmelt-Basis konnen Benzoinderivale einpolynierisiert sein, so beispielsweise 
Benzoinacrylai oder Benzoinnielhacrylal, Acryisaure- oder Methacrylsaureester. Derartige Benzoinderivale sind in der 20 
EPO 578 151 Al beschrieben. 

[0064] Die Klebeniasse auf Acrylatholmelt-Basis kann aber auch chemisch vernelzt sein. 

[0065] In einer besonders bevorzugien Ausfuhrungsform werden als Se]bst.klebe massen Copolynierisate aus 
(Met h) acryisaure und deren Estern mit 1 bis 25 C-At.omen, Maiein-, Fumar- und/oder Itaconsaure und/oder deren Estern, 
substituierten (Met.h)acrylainiden, Maleinsaureanhydrid und anderen Vinylverbindungen, wie Vinylestem, insbesondere 25 
Vinylacelal, Vinyl alkoholen und/oder Vinylelhern eingesetzl. 
[0066] Dor Rcstlosungsinitfcl-Gchalt soUtc unlcr 1 Gcw.-^ bctragcn. 

[0067] Eine Klebemasse, die sich als besonders geeignet zeigl, ist eine niederniolekulare Acrylatschnielzhaftklebe- 

niasse, wie sic unler der Bezeichnung acResin UV oder Acronal®, insbesondere Acronal DS 3458, von der BASl'^' geilihrl 
wird. Diese Klebeniasse niit niedrigem K-Wert erhall ihre anwendungsgerechlen Eigenschafien durch eine abschlie- 30 
Bende sirahlenchemisch ausgeloste Vernetzung, 

[0068] Weiterhin kann eine Klebeniasse verwendet werden, die aus der Gruppe der Naturkautschuke oder der Synthe- 
sekautschuke oder aus eineni beiiebigen Blend aus Nalurkautschuken und/oder Synthesekautschuken beslehl, wotaei der 
Naturkautschuk oder die Nat.urkauLscliuke grundsatzlich aus alien erlialtliche/i Qualiiaten wie zuni Beispiel Crepe-, RSS- 
, ADS-, TSR- oder CV-Typen, je nach benoiiglem Reinheils- und Viskositatsniveau, und der Synthesekaulschuk oder die 35 
Synthesekautschuke aus der Gruppe der statistisch copolymerisierten Styrol-Buiadien-Kautschuke (SBR), der Butadien- 
Kautschuke (BR), der synthelischen Polyisoprene (HI), der Butyl-Kaulschuke (TIR), der halogenierten Buryl-Kautschuke 
(XKR), der Acrylalkauischuke (ACM), der Elylen-Vinylacetat-Copolymeren (EVA) und der Polyurethane und/oder de- 
ren Blends gewahlt werden Lconnen. 

[0069] Weiterhin vorzugsweise konnen den Kautschuken zur Verbesserung der Verarbeilbarkeit thernioplastische Ela- 40 
stomere mit eineni Gewichtsanteii von 10 bis 50 Gew.-% zugesetzi werden, und zwar bezogen auf den Gesamielasiomer- 
anieil, 

[0070] Slellvertreiend genannt seien an dieser Sielle vor alleru die besonders vertraglichen Styrol~Isopren-Slyrol-(SIS) 
und Sty rol- B u I ad i en - S t y rol (SB S ) -Ty pen . 

[0071] Als klebrigmachende liarze sind ausnahrnslos alle vorbekannten und in der Literatur beschriebenen Klebharze 45 
einsetzbar. Genannt seien slellvertreiend die Kolophoniumharze, deren disproport.ionierle, hydrierte, polymerisierte, ver- 
esterle Derivate und Saize, die aliphatischen und aromatischen KohlenwasserslofFliarze, Terpenharze und Teipenphenol- 
har2j£. Beliebige Kombinationen dieser und weiterer Harze konnen eingesetzt werden, uni die Eigenschaft.en der resul- 
tierenden Klebmasse wunschgemaB einzustellen. Auf die Darsiellung des ^^^ssensslandes ini "Handbook of Pressure 
Sensitive Adhesive Technology" von Donatas Salas (von Nostrand, 1989) sei ausdrucklich hingewiesen. 50 
[0072] Koblenwasserstoffliarz ist eine Saniinelbezeichnung fur themioplastische, larblose bis inlensiv braun gefarbte 
Polyniere mil einer Molniasse von im allgemeinen < 2.000. 

[0073] Sie lassen sich nach ihrer I^rovenienz in drei groBe Gruppen einteilen: In Petroleum-, Kohlenteer- und Terpen- 
harze. Die wichligslen Kohienleerharze sind die Cumaron- In den -Harze. Die KohlenwasserslolTharze werden durch Po- 
iymerisaiion der aus den Rohstoiren isolierbaren ungesatiiglen Verbindungen gewonnen. 55 
1 0074 1 Zu den Kohlenwasserst.oilliarze werden auch durch Polymerisation von Mononieren wie Styrol beziehungs- 
weise durch Polykondensationen (besiiniinie Fomialdehyd-T-Iarze) zugangliche Polymere mit enisprechend niedriger 
Molniasse gercchnel, Kohlenwassersloffhai-ze sind Produkte mit in weilen Grenzen von < O'^C (bei 20^C flussige Koh- 
lenwasserstoffliarze) bis > 200^C variierendem Erweichungsbereich und einer Dichte von ca. 0,9 bis 1 ,2 g/cnr^. 
[0075] Sie sind loslich in organischen Losungsniiueln wie Rthern, Estern, Kelonen und chlorierten Kohlenwasser- 60 
stoffen, unloslich in Alkoholen und Wasser. 

[0076] IJnter Kolophoniumharz wird em naUirliches Harz verstanden, das aus dem Rohharz von Koniferen gewonnen 
wird. Man unterscheidet drei Kolophonium-Typen: Balsambaj'Z als Destillationsruckstand von Teipentinol, Wurzelharz 
als Exlrakt von Koniferen-Wurzelstocken und Tailiiarz, der Destillationsruckstand von Taliol. Die mengenmaBig groBle 
Bedeufung hat Balsamharz. 65 
[0077] Kolophonium isl ein sprodes, lransparent.es Produkt von roler bis brauner Farbe. Es ist wasserunloslich, loslich 
dagegen in vielen organischen Losungsniiueln wie (chlorierten) aliphatischen und aromatischen KohlenwasserstolTen, 
Esiern, P^lhem und Ketonen sowie in pflanzlichen und mineralischen Olen. Der Erweicbungspunki von Kolophonium 
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liegi im Bereich von ca. 70 bis 80"C. 

[0078] Kolophonium ist ein Geniisch aus ca. 90% I-Iarzsauren und 10% Ncui.ral-Stoll'en (Fertsaureest.er, Terpenalko- 
hole und Kohienwasserstoffe), Die wichtigslen Kolophonium-Tiarzsauren sind ungesaltigte Carbonsauren der Bruitofor- 
niei C20H30O2, Abieiin-, Neoabietin-, Lavopimar-, Piniar-, Isopimar-, und Palustrinsaure, neben hydricrter und dehy- 
5 drierler Abietinsaure. 

L0079] Die Mengenverbaltnisse dieser Sauren variieren in Abliangigkeit von der Proven i en z des Kolophoniums. 
[0080] Als Weiclimacher konnen alle aus der Klebebandlechnologie bekannten weichniachenden Substanzen einge- 
seizt werden. Dazu zahien unter anderem die paraffinischen und naplithenischen Ole, (funktionalisierte) Oligoniere wie 
Oligobutadiene, -isoprene, ttiissige Nitrilkaulschuke, flUssige lerpenharze, pilanzlicbe und tierische Ole und Fetle, 

io Phthalate, funktionalisierie Acrylate. 

[0081] Zuin Zwecke der thermisch induziert.cn cheniischcn Vernetzung sind alle vorbekannlcn theriiiisch aklivierbaren 
cheniischcn Vernelzer wie beschleunigte Schwefel- oder Schwefelspendersysteine, Isocyanatsyst.eme, reakiive Mela- 
nnn~, Fonyialdehyd- und (optional halogenierler) Phenol-Fornialdehydlnar/.e bez.ieliungsweise reaktive Plienoibar/,- oder 
Diisocyanalverneizungssysleine mil den entsprechenden Aktivaloren, epoxidierie Polyesier- und Aery lal- liar ze sowie 

15 deren Konibinationen einsetzbar, 

[0082] Die Vernelzer werden vorzugsweise aklivieri bei Temperaluren iiber 50*^0, insbesondere bei Teniperaluren von 
lOO^'C bis IbO^'C, ganz besonders bevorzugt bei Temperaturen von 130°C bis 140^C. 

[0083] Die iheniiische Anregung der Vernelzer kann auch durch IR-StraLilen oder hochenergeiische Wechselfelder er- 
folgen. 

20 [0084] In einer bevorzuglen Ausfuhrungsform des Klebebands wird die Ilattung der Klebniasse auf der bevorzugten 
Thermoplastfolie auf Basis von Polyolefinen durcli (x:)ronabehandlung oder ganz besonders durch Fiammenvorbchand- 
lung verbesserl, denn gerade die Oberflachen der Foiien auf Basis von gereckten Polyolefinen konnen durch diese allge- 
niein bekannien Verfabren, wie die Corona- oder Flamnienbeliandlung, behandeli werden. 

[0085] Bevorzugt sind Oberflachenbehandlungen durch Flamnienvorbehandlung, Eine tJbersicht iiber die Verfahren 
25 zur Oberflachen beh and lung enthalt beispielsweise der Aitikel "Surface pretrealinenl of piaslics for adliesive bonding '7A. 
Kruse; G. Krliger, A. Baaliiiann and O. D. Henneiiiann; J. Adhesion Sci. TechnoL, Vol 9, No 12, pp 1611 bis 1621 (1995). 
[0086] Die Bcflarnniungsanlagc bcsicht im Kcmstuck aus cincr kuhlbarcn Brcnncrcinhcil und cincr cbcnfalls kiihlba- 
ren Behandlungswalze, die zur Bahnfuhrung dient. Wahrend die Brennerreniperatur bei der Befiaminung zwischen 30**C 
und 40"C gehalten wird, sorgt die Kuhiung der Behandlungswalze fur Temperaluren zwischen lO^C und \5^C an der 
30 Walze. 

[0087] Zwischen Brenner und Behandlungswalze wird die FoHenbahn unler definierren Bedingungen gefuhrl und be- 
handeli. Die Beflamniung der genannten Polyolehnfolien erfoigt Liber ein Brenngas-Lufl-Geniisch in optimierter Zusani- 
nienselzung. Dabei besleht der Brenngasanleil aus gasfonnigen KohlenwassersioLTen wie Propan, Butan oder liegl als 
Geniisch von Kohlenwasserstoffen vor, zum Beispiel in Form von handelsublicheni Erdgas. Abhangig von dergenauen 
35 Zusamnienselzung des Brenngas-Lufi-Gemisches werden Flammtemperat.uren zwischen 750**C und 900^C erzielt. Der 
Abstand der Brennereinheit zur Behandlungswalze kann zwischen 2 mm und 7,5 mm regulierl werden. Bahngeschwin- 
digkeiien sind in den Grenzen 30 m/min bis zu mehreren hundert ni/min einstellbar. 

[0088] Eine obere Grenze resultiert aus der Leistungsfahigkeil der zur Verfugung stehenden Anlage, das heiBt der ge~ 
samlen Anlage inklusive Beschichtungslei] bei inline-Tragerbehandlung oder der Beflammungsanlage bei offline- Ti*a- 

40 gervorbehandlung. 

[0089] Die unlere Grenze bedingt sich durch die iherniische Enipfindlichkeit des Foiienmaierials. Der Energieeinirag 
ist iiber den GennschvoluniensUoju bei gegebencn Einstellungen fur Gejiiischzusanunenselzung, Brennerabsiand und 
Bahngeschwindigkeit variierbar in den Grenzen von 20 m-^/li bis 50 m"^/h. Zusaizlich kann die effeklive Beflaniniungs- 
hreite iiber eine juslierbare Brennerbegrenzung an unlerschiedliche Folienbreilen angepaBt werden. 
45 [00901 Unler opt imienen Parajiietem beflanimies Tragerniaferial wird spaieslens einen Tag nach erfoigter Vorbehand- 
lung mil Selbstkiebemasse beschichtei. Mil Vergleichsmaterial, das in geeigneter Weise coronavorbehandeii wurde, wird 
analog verfahren. 

[0091] In einer bevorzugten Ausfiihrungsfonn des Klebebands wird die Efaftung der Klebmasse auf der ThemiopJasl- 
folie dadurch verbesserl, daB zwischen der Themioplasl folic und der Klebeschichl eine Schicht aus einem Primer aufge- 
50 traizen isi. 

[0092] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfonu zur Hersleilung der erfindungsgeniaBen Klebebander {ragt die 
Thermoplastfolie eine handelsiVbliche Trcnnlackierung. Kauiliche Trennlackierungen beslehen zum Beispiel aus Polyvi- 
nylstearylcarbamat als Trennkoniponente. 

[0093] Die erlindungsgemaBen Klebebander sind fur eine groBe Anzahl von Klebebandanwendungen geeignei.. 
55 [0094] Ein wichliges Anwendungsfeld sind Verpackungsanwendungen. Die Klebebander sind geeignel als Karlonver- 
schluBbander, allgemeine Verpackungsklebebander, Sirapping- Tapes, Klebebander zum VerschlieBen von Kunslstoff- 
verpackungen und KunsistofTbeuieln. 

[0095] Die Klebebander sind zur Palettensicherung geeignel.. Weitere Anwendungen sind das Bundeln loser Cuter und 
Transportgiiter, wie beispielsweise Rohren, Ilolzleisten u. a. Die erfindungsgemaRen Klebbander konnen zur Transport- 

60 sicherung von beispielsweise Kiihlschranken und anderen elekt.rischen und eleklronischen Geraien verwendel werden. 
Weitere Anwendungen sind Etiketlenschutz, OberPlachenschuiz, beispielsweise ini Baubereich und AufreiBslreifen fiir 
Verpackungen. FLbenso sind Anwendungen im Bijrobereich moglich. 

[0096] Die Verpackungsklebebander weisen insbesondere Lauilangen auf von 66, 100 und 1000 m. Ais Breile der Rol- 
len werden iiblicherweise 18, 24, 36, 48, 50 und 72 nmi gewahil. 
65 [0097] Die bevorzuglen Farben sind braun, weiB und iranspareni. Die Beciruckung erfoigt auf Rollen von 144 oder 
150 mm Breite, die anschlieBend wieder auf die oben genannten Breiien geschnitten werden. 

[0098] Im folgenden soil die Erfindung anhand von Beispielen erlauteri werden, ohne die Erfindung unnotig einschran- 
ken zu wollen. 
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2. Beispiel 

[0112] IJni ein Verpackungsklebeband mil kiebkrafUTeien Zonen zu erhahen. wurden 150 mm breile Klebebandrollen 



10 



[0099] Die in den Beispiclen genannlen Parameter wurden mil Hilfe nachslehender MeBverfahren besiimml. 

Wassergehall 

fOlOO] Die Besiimmiing des Wassergehall s der Klebemasse erfolgt nach der bekannien Methode von Karl Fischer. 
Hierbei wird eine bekannle Menge der Klebemasse erwannt und das hierbei ausgetnebene Wasser unier Verwendung des 
Karl Fischer Reagenzes miltels Titration bestimmt 

Masseauilrag 

[0101] Zur Bestimmung des Masse-auftrags wird aus der beschichteten Folic ein ki'eisrundes Musier mil bekannlem 
Flacheninhall ausgeschnitten undgewogen. Danach wird die Klebemasse durch Ablosen mit Acelon enll^emt und die nun 
klebemassetVeie Folic emeui gewogen. Aus der Different wird der Masseaufirag in g/m~ berechnei.. 

Kleblcrafl auf Stahl I5 

[0102] Die Messung der Klebkrall auf Sialii erfolgt gemaB DIN EN 1939 und in Anlehnung an AFERA 4001. 

S clierfesti gke-i isn jessung 

20 

[0103] Die Kohiision wird mil Hilfe der Scherfesligkeiismessung nach PSTC. 7 (Holding Power) besiimml. Alle ange- 
gebenen Werie wurden bei Raumiemperaiur und einer Belastung von ION mil einer Verklebungsflache von 20 x 13 mni~ 
besiimml. Eine gute Kohasion ist eine Haltezeit von > 500 min niit dieser MeBmelhode. 

VerschluBsicherheil 25 

[0104] Mit dcni Klcbcband wcrdcn S l and ardkar tons, wic Krafllincrkartons Sortc 24N 515 dor Fa. Ncstlcr Welipappc 
mit den MaBen Lange = 425 mm, Breile ^ 325 mm und einer Hohe — 165 mm und einem Filllgehah von 20 Kg Erbsen 
mil jeweils einem oberen und unleren Klebeslreifen in einer handelsubiichen aulomalischen KarlonverschieBmaschine 
der Fa. Siat/Ilalien oder einem handelsubiichen Verpackungsklebebandhandabroller der Fa. lesa AG verschlossen und 30 30 
Tage bei Raumiemperaiur beziehungsweise 40^'C gelagerl. 

[0105] Wenn kein KlebebandverschluO sich in dieser Zeit gelosl hat, ist die VerschluBsicherheit in Ordnung. 



35 



AnfaBvermogen zu Papier 

[0106] Das zu untersuchende Klebeband wird auf die Kartonobeiflache verklebl und unter einem Winkel von 160° von 
Hand abgezogen. Es wird die Fiache der ausgerissenen Fasern auf dem Klebeband anschiieBend in % geschatzl. Ist die 
Flache > 40% wird es als ein Klebeband mil einem gulem AnfaBvermogen bezeichnel. 

Offnungsfahigkeil 40 

[0107] Die OtTnungsMiigkeit der unter der Rubrik VerscliluBsicherheil verschlossenen Kart.ons wird danach beurleill, 
ob sich der Karton ohne zusaizliche Offnungshilfen wie CuUer oder anderen spiizen Gegenstanden durch Anfassen an 
den klebfreien Stellen der Karton leicht und schnell oifnen laBt. 

45 

Beispiele 

1 . Beispiel 

[0108] 1:2s wdrd eine biaxial gereckte, iransparenle P-oiie aus Polypropylen Radii T 28 der Firma Radici/liaiien verwen- 50 
del: 

Dicke: 28 pm 
Fliichengewichl: 25 ginr 
Zugfesligkeil langs: 167 N/mm" 

Zugfesligkeil quer: 277 N/mm" 55 
ReiBdehnung langs: 135% 
ReiBdehnung quer: 57% 

[0109] Die Oberfl ac hens pan nung der Folienoberflache, die mit der Klebemasse beschichtet wird, belragl 39 mN/m. 
[0110] Als Klebemasse wird eine waBrige Acrylatdispersion der Fiiiiia Rohm and Haas mil der Bezeichnung Primal 
PvS83D (Feslst.offgehali 53 Gew.-%; Amnioniakgehalt < 0,2 Ge.w.-%; pH-Wen 9,1 bis 9,8) eingesel.zi. 60 
[0111] Die Beschichtung der Folic mil der Klebemasse erfolgt durch ein Drahlrakel. Das Drahirakel und die Beschich- 
lungsgeschwindigkeit werden so eingestellu daB nach der Trocknung der beschichteten Fohe ein Masseaufirag von ca. 
24 g/nr gemessen wird. Beschichlungsgeschwindigkeit und Trocknerleismng werden so eingestellu daB nach der Trock- 
nung in der Klebemasse ein Wassergehalt von 0,03 bis 0.13 Gew.-% gemessen wird. 
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gemaB Beispiel 1 hergeslellt. Diesc 150 mm breiten Klebebandrollen wurden so in eine Druckmaschine fur Klebeband- 

bedruckung eingelegt, daB die Druckwalze direkl auf die Klebemasse driickt. Damit kein Klebeniasseuinspulen auf 
Transport - oder Unilcnlvwellen aufl nU, werden alle Well en uber die direkl die Klebeniasseseite des Klebebandes gefuhrl 
wird mit einem kauflichen antiadhasiven Silikonklebeband tesa 4563 der Fa. tesa AG ausgerustet. 
5 [0113] Durch die Foriiiung des Druckklischees der Druckwalze und anschlieBendein Konfekaonieren in 50 mm breiie 
Endrollen, wird die Klebeniasseseite niit schwarzer Druckfarbe der Serie 15 VAA von Fa. Michael Fluber GmbH/ 
Deutsciiland so bedruckt. daB einc 50 mm breiie KlebebandroUe auf der Kiebmasseseite eine 1 cm tackfreie 2^nc erhalt . 

3. Beispiel 

10 

[0114] Urii ein Verpackungsklcbcband mit klebkraftfreien Zonen zu erhalien, wurde 50 imn breite Klebebandrollen 
analog deni Beispiel 1 hergeslellt. 

[0115] Allerdings wurde bei der Klehmassebeschichlung direkt hinter dem Drahtrakel mit einer Xunsrsloffschablone 
Klebmasse so abgerakelt, daB ein Klebmasseballen enlsteht, der in Langsrichliing zum Bail en klebmassefreie Zonen und 
15 klebmasschaliige Zbnen aufweist, die nach dem Konfektionieren zu Rollen fiihren, aus denen ein 50 mm Klebeband mit 
einer 10 mm klebmassefreien Zone auf einer Seile der RoUe hergestellt werden kann. 

4. Beispiel 

20 [0116] Um ein Verpackungsklebeband mil klebkraftfreien Zonen zu erhalien, wurde 50 mm breite Klebebandrollen 

analog dem Beispiel 1 hergeslelll. 

[0117] Allerdings wurde bei der Klebmassebeschichtung direkt hinter dem Drahtrakel mil einer Kunststoffschablone 
Klebmasse so abgerakell, daB ein Klebmasseballen enlsteht, der in Langsrichtung zum B alien klebmassefreie Zonen und 
klebmasschaliige Zonen aufweist, die nacb dem Konfektionieren zu Rollen fuhren, aus denen ein 50 mm Klebeband mil 
25 einer 10 mm klebmassefreien Zone auf einer Seile der Roile hergestellt werden kann. 



Ergcbnissc dor Bcispiclc 





Eigenschaft 


Versuch 1 


Versuch 2 


Versuch 3 


Versuch 4 


30 




nicht 
erfindungsgemafi 


erfmdungsgemafi. 


erfindungsgemaH 


erfindungsgemafi 




Wassergehalt der 


0,08 


0.08 


0.08 


0,08 


35 


Klebemasse [g/m^] 

an nicht klebfreien 










40 


Stellen 










Klebemasseauftrag 


24 


24 


24 


24 


45 


an nicht klebfreien 










Stellen 












Klebkraft [g/m^] 


2.8 


2,8 


2.8 


2.8 


50 


an nicht klebfreien 
Stellen 











55 



60 
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Verschiuflsicherheit 








600 min 




nach 30 Tagen RT 
nach 30 Tagen 40X 


i.O. 

i.O. 


i.O. 


LO. 
i.O. 




5 


Scherfestigkeit 


600 min 


600 min 


600 min 


gut 




an nicht klebfreien 










10 


Stellen 










Anfafivermogen zu 
Papier 

an nicht klebfreien 


gut 


gut 


gut 


nicht i,0. 
nicht i.O. 


15 


Stellen 












Offnungsfahigkeit 
nach 30 Tagen RT 
nach 30 Tagen 40*^0 


nur schwer 


leicnt an klebfreier 


ieicnt an klebfreter 


ieicht an klebfreier 


20 


moglich 
nur schwer 


Stelie 
leicht an klebfreier 


Slelle 
leicht an klebfreier 


Stelle 
leicht an klebfreier 






mogWch 


Stelle 


Stelle 


Stelle 


25 



Pate n lans prii c he 

30 

1. Klebeband mil einem Tracer auf Basis einer gerecklen Thermoplaslfolie, der einseitig init einer Klebemasse be- 
schichtel isl, wobei auf der beschichteten Seile des Tragers zumindest ein iin VergJeich zur Breile des Klebebands 
schinaler undin Langsrichlung des Klebebands verlaufender Slreifen vorhanden ist, dessen Klebkrail zumindest ab- 
schnillsweLse verringen oder vollstandig reduziert ist, 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verringerung oder vollsl.andige Redzuzierung der 35 
Klebkraft des Streifens durch eine Bedruckung der Klebemasse erfolgt, 

3. Klebeband mit eineni Trager auf Basis einer gerecklen Thermoplast folic, der einseitig mil einer Klebemasse be- 
schichlet ist., wobei auf der beschichteten Seite des Tragers zumindest ein im Vergleich zur Breile des Klebebands 
schinaler und in Langsrichlung des Klebebands verlaufender Stxeifen vorhanden isl, der zumindest abschniltsweise 
nicht mit Kleber beschichtei ist. 40 

4. Klebeband nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Streifen am Rand 
des Klel:>ebands liegi. 

5. Klebeband nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Thennoplastfolie 
aus biaxial gerecklem HDPE, Hain-PVC oder PET, aus monoaxial gerecktem Polypropylen oder biaxial gerecktem 
Polypropylen besteht. 45 

6. IGebeband nach zuniindesl einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die verwen- 
dete Thermoplast folie eine Foliendicke von 25 pm bis 200 pm aufweist. 

7. Klebeband nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. daB zwischen der Ther- 
moplastfohe und der Klebeschicht eine Schichi aus einem Primer aul^getragen ist. 

8. Klebeband nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekenn^.eichnet, daB eine Klebemasse auf 50 
Basis von Naiurkauischuk, Acrylaten oder Slyrol-Isopren-Slyrol Blockcopolyineren verwcndet wird. 

9. Verwendung des Klebebandes nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche als Verpackungsklebeband init 
guiem Kart.onverschluB und mit gutem AnfaBvermogen zu Papier, insbesondere recyceliem Papier, ausreichender 
Kohasion, guler Verpackungssicherheit und Jeichtem Abrollen. 

10. Verwendung des Klebebandes nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche als Verpackungsklebeband mit 55 
gutem KarionverschluB und mit gutem AnfaBvermogen zu Papier, insbesondere recyceltem Papier, ausreichender 
Kohasion, guter Veipackungssicherheit und Jeichtem Abrollen, bei gleichzeitigem einfachem Enifernen des Ver~ 

packungsklcbebandes ohne Zuhilfenahme von OiTnungshilfsmitieln. 

11. Verwendung des Klebebandes nach zumindest einem der vorherigen .A^nspruche als Strapping Tape zum Biin- 
deln und Palett.ieren von Kartonagen und anderen Giilern. 60 
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